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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to
The Low Voltage Directive 2014/35/EU
The EMC Directive 2014/30/EU
The RoHS Directive 2011/65/EU

Type of equipment
Arc welding wire feeder

Type designation

Warrior Feed 304 from serial number 540 xxx XxxX
Warrior Feed 304w from serial number 540 xxx Xxxx

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
Name, address, and telephone No:

ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Géteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following harmonised standard in force within the EEA has been used in the design:

EN 60974-5:2013, Arc Welding Equipment - Part 5: Wire feeders
EN 60974-10:2014, Arc Welding Equipment - Part 10: EMC requirements

Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the
manufacturer’s authorised representative established within the EEA, that the equipment
in question complies with the safety requirements stated above.

Date Signature
Gothenburg 2019-06-14 Pedro Muniz

Standard Equipment Director
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1 GUVENLIK

1

GUVENLIK

1.1

Sembollerin anlami

Bu kilavuz boyunca kullanildigi gibi: Dikkatli Olun! Uyanik olun!

N

TEHLIKE!

Ani tehlike anlamina gelir. Onlenmedigi takdirde ani, ciddi yaralanmalara
veya can kaybina neden olur.

UYARI!

Potansiyel tehlike anlamina gelir; yaralamalara veya can kaybina neden
olabilir.

DIKKAT!
Kiclik ¢capl bedensel yaralanmalara sebep olabilecek tehlike anlamina gelir.

A
A
A

1.2

UYARI!
Kullanimdan 6énce kullanim kilavuzunu okuyun ve A |L.’JJ
anlayin; tum etiketlere, igsveren guvenlik uygulamalarina

ve Guvenlik Veri Formlarina (SDS'ler) uyun.

Guvenlik onlemleri

ESAB cihazinin kullanicilari cihaz ile veya cihaza yakin ¢alisan herkesin ilgili tim guvenlik
Onlemlerine uymasini saglamak i¢in nihai sorumlulugu tasimaldir. Giivenlik dnlemleri bu tip
cihazlar icin gegerli gereksinimleri karsilamalidir. isyeri icin gegerli standart ydnetmeliklere ek
olarak asagidaki tavsiyelere uyulmaldir.

Tam c¢alismalar egitimli, cihazin ¢calismasina asina personel tarafindan yapilmaldir. Cihazin
hatali ¢alistiriimasi operatériin yaralanmasina ve cihazin zarar gérmesine neden olabilecek
tehlikeli durumlara yol agabilir.

1.

2.

3.

Cihazi kullanan herkesin asagidakilere asina olmasi gerekir:

o calismasina

acil durdurma yerlerine

fonksiyonuna

ilgili glivenlik 6nlemlerine

cihazin kaynak yapma ve kesme veya ilgili diger islemleri

O O O O

Operator asagidakileri saglamalidir:

o c¢alismaya baslandiginda cihazin galisma alani iginde higbir yetkisiz kisinin
bulunmamasi.

o ark vurdugunda veya cihazla ¢alismaya baslandiginda hig kimsenin korumasiz
olmamasi

isyeri su dzelliklerde olmalidir:

o amaca uygun
o hava akimindan etkilenmeyen
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1 GUVENLIK

4. Kisisel guvenlik ekipmani:
o Daima, 6rnegin koruyucu gozluk, alev gegirmez giysi, koruyucu eldiven gibi,
Onerilen kisisel guvenlik ekipmanlarini giyin.
o Sikisabilecek veya yaniklara neden olabilecek bol elbiseler, rnegin esarp,
bilezik, ylzuk, vb., takmayin.
5. Genel 6nlemler:
o Donus kablosunun saglam sekilde baglandigindan emin olun.
o Yuksek gerilim cihazlar ile ilgili calismalar sadece yetkili bir elektrikg¢i
tarafindan gercgeklestirilebilir
o Uygun yangin séndirme ekipmani agikga isaretlenmis ve elinizin altinda
olmahdir.
o Cihazin yaglama ve bakim islemi cihaz calisirken yapilmamalidir

UYARI!
Tel besleyicilerin, yalnizca MIG/IMAG modundaki gi¢ kaynaklari ile kullaniimasi
amaglanmigtir.

MMA gibi baska bir kaynaklama modunda kullanilirsa tel besleyici ve gu¢ kaynagi
arasindaki kaynaklama kablosunun sokulmesi gerekir, aksi taktirde tel besleyici akim
tagir ya da enerji yuklenir.

ESAB sogutucu varsa
Yalnizca ESAB onayli sogutma sivisi kullanin. Onayli olmayan sogutma sivisi, ekipmana
zarar verebilir ve Urlin guivenligini tehlikeye atabilir. Béyle bir hasar gergeklesirse ESAB'In
tim garanti taahhutleri gegersiz olur.

Onerilen ESAB sodutma sivisi siparis numarasi: 0465 720 002.
Siparig bilgileri igin kullanim kilavuzundaki "AKSESUARLAR" bélimune bakin.

UYARI!
Ark kaynak ve kesme kendinize ve bagkalarina zararli olabilir. Kaynak ve kesme
sirasinda énlemler alin.

:‘? ELEKTRIK GARPMASI - Oldiirebilir
- e

» Ciplak ten, islak eldivenler veya islak giysilerle elektrik pargalarina veya
elektrotlara dokunmayin
* Kendinizi isten ve topraktan izole edin.
* Calisma konumunuzun guivenli oldugundan emin olun

‘ ELEKTRIKLi VE MANYETIK ALANLAR - Saglik igin tehlikeli olabilir

» Kalp pili olan kaynakgilar, kaynak isinden énce doktorlarina danismalidir.
:3-’._1 \ EMF, bazi kalp pillerinde parazit yapabilir.
_ + EMF'ye maruz kalmanin, saglk Uzerinde bilinmeyen diger etkileri olabilir.
» Kaynakgilar, EMF maruziyeti etkilerini en aza indirmek igin asagidaki
proseddtrleri kullanmalidir:

o Elektrodu ve galisma kablolarini viicudunuzla ayni tarafta olacak
sekilde birlikte ydnlendirin. Miimkiinse bunlari bantla sabitleyin. Ufleg
ve is kablolari arasinda durmayin. Ufleci veya is kablosunu asla
vucudunuza dolamayin. Kaynaklama gug¢ kaynagini ve kablolari
vicudunuzdan olabildigince uzakta tutun.

o s kablosunu, is pargasina kaynak yapilan alana miimkiin oldugunca
yakin sekilde baglayin.
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1 GUVENLIK

DUMAN VE GAZLAR - Saglik icin tehlikeli olabilir

* Basinizi dumandan uzak tutun
* Duman ve gazlar nefes alma bdlgenizden ve genel alandan uzak tutmak
icin havalandirmayi, arktaki disa atimi, ya da her ikisini birden kullanin

ARK ISINLARI - Gozlerinize zarar verebilir ve cildi yakabilir

* Gobzlerinizi ve bedeninizi koruyun. Dogru kaynak perdesi ve filtre mercegi
kullanin ve koruyucu giysiler giyin
+ izleyenleri uygun paravanlar veya perdelerle koruyun

S |

GURULTU - Asin giiriiltii igitmeye zarar verebilir

Kulaklarinizi koruyun. Kulak tikaglari veya diger isitme korumalarini kullanin.

HAREKETLI PARCALAR - Yaralanmaya neden olabilir

* Tim kapilarin, panellerin ve kapaklarin kapali ve emniyetli bir sekilde
yerinde oldugundan emin olun. Gerektiginde, yalnizca yetkili kigilerin
kapaklari bakim ve sorun giderme iglemleri igin ¢ikarmasini saglayin.
Servis islemi bittiginde, motoru calistirmadan énce panelleri veya kapaklari
yeniden takin ve kapilari kapatin.

+ Uniteyi takmadan veya baglamadan énce motoru durdurun.

» Ellerinizi, saginizi, bol giysileri ve aletleri hareketli pargalardan uzak tutun.

YANGIN TEHLIKESI

=" . Kvilcimlar (sigrayan alevler) yangina neden olabilir. Yakinda alev alici
malzeme bulunmadigindan emin olun
+ Kapali konteynerlerde kullanmayin.

SICAK YUZEY - Pargalar yakabilir

» Pargalara ¢iplak elle dokunmayin.

+ Ekipman Uzerinde ¢alismadan dnce sogumasi icin bekleyin.

+ Sicak parcalari tutmak icin yaniklar dnlemek amaciyla uygun aletler
ve/veya yahtimh kaynak eldivenleri kullanin.

\
3O
I R

&

ARIZA - Ariza durumunda uzmanindan yardim isteyiniz.
KENDINIzi VE DIGERLERINIi KORUYUN!

DIKKAT!
Bu Uriin sadece ark kaynagi icin tasarlanmistir.

DIKKAT!

A sinifi ekipman, disik voltajli elektrik besleme sistemi
tarafindan elektrik saglanan konut mahallerinde
kullaniimak dzere tasarlanmamistir. Sebebiyet verilen
ve ayni zamanda yayilan bozukluklar nedeniyle, bu
yerlerde A sinifi ekipmanin elektromanyetik uyumluluk
saglanmasinda olasi gUglikler s6z konusu olabilir.
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1 GUVENLIK

NOT!

Elektronik cihazlari bir geri déniigiim tesisinde imha
edin!

Atik Elektrikli ve Elektronik Cihazlar Avrupa Direktifi'ne
2012/19/EC ve ulusal hukuka uygun olarak
uygulanmasina riayet edilerek, kullanim émrindn
sonuna gelen elektrikli ve/veya elektronik cihazlarin geri
donlisum tesisinde bertaraf edilmesi gerekmektedir.

Ekipmanin sorumlu kisisi olarak, onaylanmis toplama
istasyonlari hakkinda bilgi elde etmek sizin
sorumlulugunuzdadir.

Detayl bilgi icin en yakin ESAB bayisine basvurun.

ESAB, cesitli kaynak aksesuarlari ve kisisel koruyucu ekipmanlar satisa sunmaktadir.
Siparis bilgileri icin yerel ESAB bayinizle iletisime gegin veya web sitemizi ziyaret

edin.
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2 GIRIS

2 GIRIS

2.1 Genel bakis

The Warrior Feed 304, Warrior Feed 304w tel besleme Unitesi, kaynaklama gug sistemi ile
birlikte MIG/MAG kaynagi i¢in disinilmustar:

* Warrior 400i CC/CV
*  Warrior 500i CC/CV

Bunlar farkl degisikliklerle gelir, bkz. "Siparis numarasi" bélimu.

Tel besleme Uniteleri, mihUrlenmistir ve dort tekerlek tahrikli tel besleme mekanizmalarina ve
ayrica kumanda elektronigine sahiptir.

Bunlar ESAB'In MarathonPac teli ile birlikte veya tel bobininden (standart @ 200 mm, @ 300
mm ve aksesuar @ 440 mm) kullanilabilir.

Tel besleme Unitesi, is yerinin Uzerine bir kaldirma kancasi ile, bir kargi terazi veya zemine ya
da tekerlek setsiz olarak asilarak, bir araba Uzerine yerlegtirilebilir.

Uriin icin ESAB aksesuarlarini bu kilavuzun "AKSESUARLAR" bdliimiinde
bulabilirsiniz.

2.2 Donanim

Warrior Feed 304, Warrior Feed 304w tel besleme Unitesi sunlarla teslim edilir:

* Kullanma talimati
+  Onerilmis asinan pargalari yazili olan etiket
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3 TEKNIKVERILER

3 TEKNIK VERILER

Warrior Feed 304, Warrior Feed 304w

Gug Besleme voltaji

42V AC, 50-60 Hz

Gug gereksinimi

252 VA

Nominal besleme akimi I,

6 A

Ayar bilgileri
Tel besleme hizi
Siurme baslatma
2/4 zamanl

Tel secgimi

1.5-25.0 m/dak (4.9-82 ft/dak)
KAPALI (OFF) veya ACIK (ON)
2 zamanlh veya 4 zamanh

Sert veya ¢ekirdekli

Saluma baglantisi

EURO

Tel bobini azami g¢api

300 mm (*440 mm), 12 in¢ (*17 ing)

WF 304 bobin kapadi ile birlikte
WF 304w bobin kapadi ile birlikte

Tel dlgiileri

Fe 0,6—1.6 mm (0,023 — 1/16 ing)
SS 0,8-1.6 mm (0,030 — 1/16 ing)
Al 1.0 & 1.6 mm (0.40 & 1/16 ing)
Cekirdekli tel 0,9-1.6 mm (0,035 — 1/16 ing)
Agirhk

14,4 kg (31,7 Ibs)
14.7 kg (32,4 Ibs)

Tel bobin agirhigi (ESAB standardi)
@ 200 mm

5 kg (11,0 Ibs)

& 300 mm 18 kg (39,7 Ibs)

@ 440 mm 30 kg (66.1 Ibs)

Olgiiler (b x e x y)

Temel 675 x 265 x 418 mm (26.6 x 10.4 x 16.5ing)

Calisma sicakhigi

-10° ile +40°C arasi (+14° ile +104°F arasi)

Nakliye ve depolama sicakligi

-20° ile +55°C arasi (-4° ile +131°F arasi)

Koruyucu gaz
Azami basing

MIG/MAG kaynagi icin disiniimus tam tipler
5 bar (0.5 Mpa)

Sogutucu (Warrior Feed 304w)
Azami basing

ESAB hazir karisim sogutucu
5 bar (0.5 Mpa)

izin verilen yiik

%60 gbrev dongusu 500 A
%100 gdrev dongusu 400 A
Koruma sinifi P23
@ 440 mm (D 17 ing) bobin ile ve/veya karsi

agirlik cihazi ile IP2X

* Bkz. "AKSESUARLAR" bolimu, kullanma talimati.

Gorev dongiisii

0463 363 101
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3 TEKNIKVERILER

Gorev dongusu, kaynak yapabileceginiz veya asiri yiklenmeden belirli bir yliklemede
kesebileceginiz bir on dakikalik bir stirenin yiizdesi olan stire anlamina gelir. Gérev dénguisu
40°C icin gecerlidir

Koruma sinifi

IP kodu koruma sinifini, yani kati nesneler veya suyun nifuzuna karsi koruma derecesini
belirtir.

IP23 ile isaretlenmis cihaz i¢ ve dis mekan kullanimi i¢in tasarlanmigtir.

IP2X ile isaretlenmis cihaz i¢ mekan kullanimi igin tasarlanmistir.

0463 363 101 -10 - © ESAB AB 2019



4 MONTAJ

4 MONTAJ

4.1 Genel bakis

Kurulum mutlaka bir profesyonel tarafindan yapilmalidir.

UYARI!
Yuksek elektrik tehlikesi olan bir ortamda kaynak yaparken, sadece bu ortam igin

uretilen gl kaynaklari kullanilabilir. Bu gug¢ kaynaklari, sembol ile isaretlenmigtir .

4 !
1

4.2 Kaldirma talimatlari

n DIKKAT!
Tel besleyiciyi kaldirirken ezilme tehlikesi. Buyuk bir tel bobininin (& 440 mm) monte
edilmesi, tel besleyicinin adirlik merkezini degistirebilir ve takla atma ve ezilme riskini
arttinir. Kendinizi ve yakinda duranlari bu riskten koruyun.

n DIKKAT!
Yaralanma ve / veya donanim hasarini énlemek icin kullanilan kaldirma metodu ve
sabitleme noktalari burada gosterilmektedir.

Py, e
QO W
S

. @

Kaldirma kancasinin siparis numarasi "Siparis numarasi" boéliminde bulunabilir.

NOT!
Baska bir montaj aleti kullanilirsa, bu alet tel besleme Gnitesinden izole edilmelidir.
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5 OPERASYON

5 OPERASYON

5.1 Genel bakis

Cihazin kullanimi igin genel giivenlik diizenlemelerini bu kilavuzun "GUVENLIK"
bdélumiinde bulabilirsiniz. Cihazi kullanmaya baglamadan 6nce bunu dikkatlice
okuyun!

UYARI!

Soku énlemek icin, elektrot telien veya onunla temas eden veya izolasyonsuz
kablolara veya baglantilara dokunmayin.

NOT!

Cihazi tasirken, nakliye icin tasarlanmig tutamaci kullanin. Cihazi asla kaynak torgu ile
cekmeyin.

A UYARI!

Calisma sirasinda yan panellerin kapali olmasina dikkat edin.

A UYARI!
Makaranin baglanti merkezinden
kaymasini dnlemek igin: Baglanti
merkezi yaninda ekli uyari etiketinde
gosterildigi gibi kirmizi dugmeyi P
cevirerek makaray! yerine Kkilitleyin.

A DIKKAT!

Kaynak telini ilerletmeden 6nce, telin saluma kilavuzunda sikismasini énlemek igin,
keski noktasinin ve ¢apaklarin telin ucundan uzaklastiriimasini saglayin.
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5 OPERASYON

ﬁ UYARI!
Doénen pargalar yaralanmaya neden olabilir, cok dikkatli
olun.

,@r
P10

UYARI!

A Tel besleme Unitesi bir denge kolu ile donatiimis ise devrilme riski vardir. Ozellikle esit
olmayan veya egimli ylzeylerde kullanilan cihazlara stabilizer kiti takin ve cihazlari
sabitleyin.

Baglanti seti kablolari i¢in 6nerilen maksimum akim degerleri

Imaks. Kablo kesiti Kablo uzunlugu Not
450 A (%60 gorev dongusu)

" . 70 mm?2 2-35m 19 kutuplu
350 A (%100 goérev dongusi)
550 A (%60 goérev dongusi)

~ - 95 mm?2 2-35m 19 kutuplu
430 A (%100 gbrev dongusu)
450 A (%60 gorev dongusu)

- . 70 mm?2 2-35m 19 kutuplu, su
350 A (%100 gorev dongusi)
550 A (%60 goérev dongusi)

" . 95 mm?2 2-35m 19 kutuplu, su
430 A (%100 goérev dongusu)

Gorev dongiisii

Gorev dongusu, kaynak yapabileceginiz veya asiri yiklenmeden belirli bir yliklemede
kesebileceginiz bir on dakikalik bir slirenin ytizdesi olan siire anlamina gelir. Gérev dongusd,
40 °C/104 °F veya daha dusuk sicakliklar icin gecerlidir.

0463 363 101 -13 - © ESAB AB 2019



5 OPERASYON

5.2 Baglantilar ve kontrol cihazlari

8 - 5

1. Voltaj (V) gostergesi 9. 4 zamanli / 2 zamanl (i¢) icin anahtar

2. Akim (A) gostergesi 10. Cekirdekli / Sert tel (i¢) icin anahtar

3. Tel besleme hizi ayarlama digmesi 11. Strme baslatma (i¢) icin anahtar

4. Voltaj ayarlama digmesi 12. Glg¢ kaynagindan gelen (OKC) kaynak
akimi baglantisi

5. Tel ilerletme veya gaz bosaltma anahtari  13. Gig¢ kaynagindan gelen kumanda kablosu
baglantisi

6. Kaynak salumasindan gelen sogutma 14. Koruyucu gaz baglantisi

suyu igin KIRMIZI baglanti *)
7. Kaynak salumasina giden sogutma suyu 15. Gl¢ kaynagindan gelen sogutma suyu igin
icin MAVI baglanti *) MAVI baglanti (sogutma Unitesi) *)
8. Kaynak salumasi baglantisi 16. Gu¢ kaynagina giden sogutma suyu igin
MAVI baglanti (sogutma Unitesi) *)

NOT!
*) Sogutma suyu baglantilari sadece bazi modellerde mevcuttur.

5.3 Su baglantisi

Su sogutmal bir kaynak salumasi baglarken, gui¢ kaynaginin sebeke besleme anahtari
mutlaka OFF ve sodutma Unitesi anahtari ise 0 konumunda olmalidir.

Su baglantisi kiti aksesuar olarak siparis edilebilir, bkz. "Aksesuarlar" bélimad.
54 Baslatma prosediiri

Tel besleme basladiginda, gu¢ kaynagdi kaynaklama voltajini Uretir.

3 saniye icinde higbir kaynak akimi akmaz ise, gu¢ kaynagi kaynak voltajini kapatir. Tel
besleme islemi, kaynak saluma anahtari kapanincaya kadar devam eder.

5.5 Fonksiyon agiklamalari

4 zamanh/2 zamanliya, Cekirdekli/Sert tele ve Slirme baslatma fonksiyonlarina erismek igin
kapag! agin.
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5 OPERASYON

2-zamanli

2 zamanlh gaz 6n akis (kullaniliyorsa) kaynak torgu tetik dugmesine basildiginda
baslar. Kaynak prosesi sonra baglar. Tetikleme anahtari birakildiginda kaynak
tamamen durur ve (seciliyse) gaz sonrasi akis baglar.

4 zamanli ile, gaz 6ncesi akis, kaynak torgu tetik anahtarina basildijinda baslar
ve serbest birakildiginda tel besleme baslar. Kaynak islemi anahtara tekrar
basilana kadar devam eder, sonra tel besleme durur ve anahtar serbest
birakildiginda gaz son akisi baslar (secildi ise) .

@ Tel secimi — Cekirdekli tel

Cekirdekli tel ile kaynak islemine adapte olmak Gzere, tetik birakildiginda sabit
bir geri yanma suiresi segilir.

() ((('% Tel secimi — Sert tel
‘/ Sert tel ile kaynak islemine adapte olmak Uzere, tetik birakildiginda Kisa Devre

Sonlandirma (SCT) davranigi segilir.

ﬁ 4-zamanli

=

SCT ydntemi, son krater ve oksidasyonu azaltmak tzere kaynak islemini bazi
kiguk kisa devrelerle durdurmak igin olan yeni bir yoldur. Bu durum ayrica, sert
tel ile iyi bir baglangi¢ performansi avantaji verir.

Siurme basglatma

O|O/ Siurme baglatma, tel is pargasi ile elektriksel temas edinceye kadar teli 1,5
m/dak (4.9 ft/dak) ile besler.

Tel santimleme

Tel santimleme, kaynak gerilimi olmadan tel beslemek gerektiginde kullanilir. Tel,
dugmeye basildigi sirece beslenir.

Gaz temizleme

Gaz temizleme, gaz akisi dlgulurken veya kaynak baglamadan 6nce gaz

// hortumlarindan herhangi bir hava veya nemi temizlemek icin kullanilir. Gaz
temizleme digme basil tutuldugu sirece ve voltaj veya tel besleme
baslatilmadan olusur.

Tel besleme hizi

Bu gerekli dolgu teli besleme hizini m/dak olarak ayarlar.

5.6 Tel besleme basinci

Telin tel kilavuzundan sorunsuz gegerek hareket ettiinden emin olarak baglayin. Daha sonra
tel besleyicinin basing silindirlerinin basincini ayarlayin. Basincin ¢ok yuksek olmamasi
onemlidir.
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5 OPERASYON

Viceosazsas

£/

(3]
3
3

Sekil A Sekil B

Besleme basincinin dogru ayarlanmis olup olmadigini kontrol etmek igin teli yalitilmig bir
nesneye, ornegin bir tahta pargasina karsi besleyebilirsiniz.

Kaynak salomasini tahta pargasindan (sekil A) yaklasik 5 mm uzakta tuttugunuzda, besleme
silindirlerinin kaymasi gerekir.

Kaynak salomasini tahta pargasindan yaklasik 50 mm uzakta tutarsaniz telin disa agilmasi
ve bukllmesi gerekir (sekil B).

5.7 Teli degistirme ve yukleme

* Yan paneli agin.

* Basing sensoruni arkaya dogru katlayarak ayirin, baski makaralari yukari dogru kayar.

* Yeni teli 10-20 cm disari dogru dogrultun. Teli besleme Unitesine yerlestirmeden 6nce
ucundaki capaklari ve keskin kenarlari egeleyin.

+ Telin besleme makaralari yoluna ve ¢ikis memesine veya tel kilavuzuna duizgin sekilde
girmesini saglayin.

* Basing sensorund sabitleyin.

* Yan paneli kapayin.

5.8 Makaralarin degistirilmesi

* Yan paneli agin.

* Basing senso6rina (1) geriye dogru
katlayarak ayirin.

* Aksi (3) saat ydonunde 1/4 tur
dondlrerek ve digsari dogru ¢ekerek,
baski makaralarini (2) ayirin.

Baski makaralarinin ayrilmasi

+ Somunlari (5) sékerek ve makaralari
digari dogru gekerek, besleme
makaralarini (4) ayirin.

Montaj sirasinda, yukaridaki islemleri ters sira ile tekrar edin.
Besleme makaralarindaki yol segimi

Besleme makarasini, gerekli yol ile ilgili dl¢ctlendirme isareti ile kendinize dogru gevirin.
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6 BAKIM

6.1 Genel bakis

NOT!
Duzenli bakim, emniyetli ve glvenilir bir calisma icin énemlidir.

DIKKAT!

Musteri, garanti suresi icinde hata duzeltmek amaciyla Grtn Gzerinde herhangi bir
calisma yaparsa, tedarikginin tim garanti taahhaGtleri uygulamasina son verilir.

6.2 Muayene ve temizlik

Tel besleme linitesi
Tel besleme Unitesinin kirle ttkanmis olup olmadigini diizenli olarak kontrol edin.

* Sorunsuz tel besleme elde etmek igin, tel besleme Unitesi mekanizmasinin aginmig
pargalarinin temizligi ve degistirimesi diizenli araliklarla yapiimalidir. On-germe gok
sert ayarlanirsa bunun, basing silindiri, besleme silindiri ve tel kilavuz Uzerinde anormal
asinmaya neden olabilecegini unutmayin.

Fren merkezi

Merkez teslim aninda ayarlanir, yeniden ayarlanmasi gerekiyorsa asagidaki talimatlari
izleyin. Tel besleme durdugunda, fren merkezini telin hafif gevsek olacagi bir sekilde
ayarlayin.

* Fren torkunun ayarlanmasi:
o Kirmizi kolu kilitli konuma ¢evirin.
o Merkezdeki yaylara bir tornavida
yerlestirin.

Fren torkunu azaltmak igin yaylari saat
yéninde gevirin.

Fren torkunu artirmak i¢in yaylari saat
yonundn tersine gevirin.

Not: Her iki yay1 ayni miktarda
cevirmeye dikkat edin.

Kaynak torgu

» Sorunsuz tel besleme elde etmek igin kaynak torgunun asinan parcalarinin temizlik ve
degisimi diizenli araliklarla yapilmalidir. Tel kilavuzunu diizenli olarak ufleyin, temizleyin
ve temas ucunu temizleyin.
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7 YEDEK PARCA SIPARISI

7 YEDEK PARCA SIPARISI

DIKKAT!

Onarim ve elektrik igleri yetkili bir ESAB servis teknisyeni tarafindan yapiimalidir.
Sadece ESAB orijinal yedek ve asinma parcalarini kullanin.

Warrior Feed 304, uluslararasi standartlar ve Avrupa standartlari IEC/EN 60974-5 ve
IEC/EN 60974-10 A Sinifi, Kanada standardi CAN/CSA-E60974-5 ve
ABD standardi ANSI/IEC 60974-5 uyarinca tasarlanmis ve test edilmistir. Bakim ve onarim

isleminden sonra, Urindn hala yukaridaki standartlara uygun olmasini saglamak iglemi
yapan kisinin (lerin) sorumlulugundadir.

Yedek parcgalar ve asinma parcalari en yakin ESAB bayisinden siparis edilebilir; bkz.
esab.com. Siparis verirken, lttfen Grln tipini, seri numarasini, tanimi ve yedek parga listesine

uygun olarak yedek parga numarasini belirtin. Bu génderiyi kolaylastirir ve dogru teslimati
glvenceye alir.
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ASINAN PARCALAR

ASINAN PARCALAR

Item Ordering Denomination Wire type Wire dimensions
number
HI 1 10455 072 002 |Intermediate nozzle |Fe, Ss & cored | 2.0 mm steel for 0.6-1.6 mm
0456 615 001 |Intermediate nozzle |Al @ 2.0 mm plastic for 0.8-1.6 mm
HI 2 0469 837 880 |Outlet nozzle Fe, Ss & cored |@ 2.0 mm steel for 0.6-1.6 mm
0469 837 881 |Outlet nozzle Al @ 2.0 mm plastic for 0.8-1.6 mm
HI 3 [0191 496 114 |Key
HI 4 10215701 007 |Locking washer
HI 5a/0459 440 001 |Motor gear euro,
drive gear
Item | Ordering Denomination Wire | Wire dimen- | Groove Roller
number type sions (mm) type markings
HI 5b 0459 052 001 |Feed/pressure rollers |[Fe, Ss | 0.6 & 0.8 \Y 0.6 S2 ve
& cored 0.8 82
0459 052 002 |Feed/pressure rollers [Fe, Ss 0,8 ve 1,0 \Y 0.8 S2 ve
& cored 1.0 S2
0459 052 003 |Feed/pressure rollers |Fe, Ss |3 0.9/1.0 ve V 1.0 S2 ve
& cored |1.2 1.2 82
0459 052 013 |Feed/pressure rollers [Fe, Ss @ 1,4 ve 1,6 V 1.4 S2 ve
& cored 1.6 S2
0458 825 001 |Feed/pressure rollers | Cored | 0.9/1.0 ve V- 1.0 R2 ve
1.2 knurled |1.2 R2
0458 825 010 |Feed/pressure rollers |[Cored @ 1,2ve 1,2 V- 1.2 R2 ve
knurled |1.2 R2
0458 825 002 |Feed/pressure rollers |[Cored @ 1,2ve 1,4 V- 1.2 R2 ve
knurled |1.4 R2
0458 825 003 |Feed/pressure rollers |Cored | 1.6 V- 1.6 R2 ve
knurled |2.0 R2
0458 824 001 |Feed/pressure rollers |Al 0.8 ve U 0.8 A2 ve
0.9/1.0 1.0 A2
0458 824 002 |Feed/pressure rollers |Al @10ve 1,2 U 1.0 A2 ve
1.2 A2
0458 824 003 |Feed/pressure rollers |Al D1,2ve 1,6 ] 1.2 A2 ve
1.6 A2

Only use pressure and feed rollers marked A2, R2 or S2.

The rollers are marked with wire dimension in mm, some are also marked with inch.
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ASINAN PARCALAR

Item | Ordering number | Denomination Notes
HI 6 Washer J 16/5%1
HI 7 Screw M4x12
HI 8 Screw M6x12
HI 9 Washer J 16/8,4%1,5
HI 10 10469 838 001 Cover
HI 11 0458 722 880 Axle and Nut
HI 1210459 441 880 Gear adapter
HI 130455 049 001 Inlet nozzle @ 3mm for 0.6-1.6mm Fe, Ss, Al and cored wire
0460 007 001 Giris memesi Fe, Ss ve cekirdekli tel icin uzun omirli
HI 140458 999 001 Shaft
HI 15 Nut M10
HI 16 0458 748 002 Insulating
washer
HI 17,0458 748 001 Insulating
bushing
Item Ordering Denomination Wire type Wire dimensions
number
HI 18 0156 602 001 |Inlet nozzle J 16/5%1 @ 2 mm plastic for 0.6 - 1.6 mm

Welding with aluminium wire

In order to weld with aluminium wire, U-shaped rollers, nozzles and liners for aluminium wire
must be used. It is recommended to use 3 m long welding torch for aluminium wire,
equipped with appropriate wear parts.
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SIPARIS NUMARALARI

SIPARIS NUMARALARI

Ordering Number Denomination Type

0465 250 880 Warrior ™ Feed 304

0465 250 881 Warrior ™ Feed 304w with water cooling
0459 839 085 Spare parts list

Technical documentation is available on the Internet at: www.esab.com.
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AKSESUARLAR
0458 674 880 Bobbin cover kit, plastic @ 300 mm
0458 707 880  |Wheel kit
/’{‘{I
@3 4
0458 707 881 Wheel kit o
,‘;//‘
0459 233 880 |Adapter for @ 440 mm bobbin
Note! IP23 not valid for wire feeder with &
17,32 Inch (400 mm) bobbin.
0458 706 880  |Lifting eye R
N
Q
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AKSESUARLAR

0457 341 881

Strain relief for welding torch

F102 440 880

Quick connector MarathonPac™

0459 234 880

Strain relief bracket for connection set

0465 451 880

Remote kit

0459 491 895

Remote control unit M1

MIG/MAG: wire feed speed and voltage

0465 510 880

Trolley
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AKSESUARLAR

0465 508 880

Trolley guide pin extension kit
Used together with the trolley when the wire
feed unit is equipped with wheel kit

0459 553 880

Remote cable 23 pole - 8 pole 5 m

0465 276 881

Water kit

0458 705 880

Counter balance device (includes mast and
counter balance)

Note! For use of the counter balance device,
a stabilizer kit (see below) is required!

Note! IP23 not valid for wire feeder with
counterbalance arm.

0465 509 880

Warrior™ stabilizer kiti (1)
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0465 451 881 Remote Kit Railtrac / Miggytrac

Welding torch MXH 400w PP Note! MXH PP only recommended for Feed304/3004/L3004

0700200015 |6m
0700200016 |10 m
0700 200 019 |10 m, 45°

Welding torch MXH 300w PP Not! MXH PP tip sadece Feed304/3004/L3004 igin
Onerilmektedir

0700200017 |6m
0700200018 |10 m
0700200 020 |10 m, 45°

Connection set, 70 mm?, 19 poles
0459836880 (2m

0459 836 881 5m

0459836882 |10 m
0459 836883 |15 m
0459 836 884 |25m

0459 836 885 35m
Connection set water, 70 mm?, 19 poles
0459836890 [(2m

0459 836 891 5m

0459836892 |10 m
0459836893 |15 m
0459 836894 |25m
0459 836895 |35m
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Connection set, 95 mm?, 19 poles

0459 836 980 2m
0459 836 981 5m
0459 836 982 10 m
0459 836 983 15 m
0459 836 984 25m
0459 836 985 35m

Connection set water, 95 mm?, 19 poles

0459 836 990 2m
0459 836 991 5m
0459 836 992 10 m
0459 836 993 15 m
0459 836 994 25m
0459 836 995 35m
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For contact information visit esab.com
ESAB AB, Lindholmsallén 9, Box 8004, 402 77 Gothenburg, Sweden, Phone +46 (0) 31 50 90 00

http://manuals.esab.com
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